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1.ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.05. МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ 

 

1.1 . Область применения программы  

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 

СПО НПО 15.02.01 « Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования» 

 

1.2 . Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: 

Учебная дисциплина «Метрология, стандартизация и сертификация» является 

общепрофессиональной, устанавливающей базовые знания для освоения профессиональных 

навыков.  

  

1.3 Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 

     В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

оформлять технологическую документацию в соответствии с действующей   

нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации 

и сертификации в производственной деятельности; 

применять документацию систем качества; 

применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) 

и процессов; 

  В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

            документацию систем качества; 

            единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и 

международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах; 

           основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-

методических стандартов; 

           основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации; 

            основы повышения качества продукции 



          Содержание дисциплины должно быть ориентировано на подготовку студентов к 

освоению профессиональных модулей ОПОП и овладению профессиональными 

компетенциями (ПК) : 

ПК1.1.Руководить работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов, при 

монтаже и ремонте промышленного оборудования 

ПК 1.2.Проводить контроль работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с 

использованием контрольно-измерительных приборов 

ПК 1.3. Участвовать в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования 

после ремонта и монтажа. 

ПК 1.4. Выбирать методы восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления. 

ПК 1.5. Составлять документацию для проведения работ по монтажу и ремонту 

промышленного оборудования. 

ПК 2.1. Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования. 

ПК 2.2. Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости 

от внешних факторов. 

ПК 2.3. Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе 

эксплуатации промышленного оборудования. 

ПК 2.4. Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного 

оборудования. 

ПК 3.1. Участвовать в планировании  работы структурного подразделения. 

ПК 3.2. Участвовать в организации работы структурного подразделения. 

ПК 3.3 Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 3.4. Участвовать в анализе процесса и результатов работы подразделения, оценки 

экономической эффективности производственной деятельности. 

 В процессе освоения дисциплины у студентов должны формировать общие компетенции (ОК): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 



ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и в команде , эффективно общаться с коллегами, руководством, 

потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий. 

 

               

1.4 . Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины: 

 

Максимальной учебной нагрузки обучающегося  часа, в том числе:  

Обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 60 часа; 

Самостоятельной работы обучающегося 30 часа. 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1 . Объем учебной дисциплины и виды учебной работы   

 

Вид учебной работы Объем 

часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 90 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 

 в том числе: 

60 

Лекционные занятия 38 

Практические занятия  22 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 

 В том числе: 

30 

- конспектирование текста 

-написание докладов 

6 

24 

Итоговая аттестация в форме  дифференцированного зачета  

 

 



 

 

 

 

 

 

2.2   Тематический план и содержание учебной дисциплины 

Метрология, стандартизация и сертификация 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

  



Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, 

лабораторные и практические 

работы, самостоятельная работа 

обучающихся, курсовая работа 

(проект) 

Объем 

ччасовчасов 

Формир

уемые 

ОК, 

Ориенти

ровка на 

ПК 

Уро

вень 

усво

ения 

1 2 3  4 

Раздел 1 

Метрология 

  

12 

  

 Тема1.1. 

Основы теории 

измерений 

  

1. Основы теории измерений. Измерения 

прямые и косвенные, абсолютные и 

относительные, методы измерений.  

Погрешности измерений, эталоны.     
Самостоятельная работа: 

 Погрешности измерений. 

Государственные эталоны и образцы           

( написание докладов; презентации) 

 

2 

 

 

 

 

 

2 

 

 

ОК1-3 

ПК1.1 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Тема 1.2. 

Концевые меры 

длины. Гладкие 

калибры 

 

 

 

 

 

 

 

 

Плоскопараллельные концевые меры 

длины (ПКМД). Наборы ПКМД. 

Правила составления блока мер 

требуемого размера.  Классификация  

гладких калибров и их назначение. 

Щупы и  их назначение. 

Практическая работа1: Составление 

размеров деталей с помощью концевых 

мер длины. 

 

2 

 

 

 

 

 

2 

 

ОК1-3 

ПК1.1 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

Самостоятельная работа: 

Решение  примеров  (расчет  исполнительных  

размеров гладких калибров) 

 

 

2 

 

  

 

2 

 

 

Тема 1.3.  

Штангенинструменты и 

микрометры 

 Штангенинструменты: штангенциркуль и 

штангенглубиномер,  штангенрейсмус. 

Устройство нониуса. Правила измерения и 

чтения размера. Микрометрические 

инструменты: микрометр, 

микрометрический глубиномер, 

микрометрический нутромер. Цена 

деления барабана и стебля. Стопорное 

устройство. Чтение показаний, правила 

измерений.   

Практическая работа 2  Измерение 

величины износа соединений 

Самостоятельная работа: 

Выполнить таблицу «Погрешности 

измерительных средств». Решение задач на 

определение показаний измерительного 

средства 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

2 

ОК1-ОК5,  

ПК1.1 

ПК1.2 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 



 
Тема 1.4 

Рычажные приборы 

Классификация рычажно-механических 
приборов. Устройство индикатора 

часового типа, индикаторного нутромера. 

Цена деления шкалы индикатора. 

Рычажные скобы и рычажные 

микрометры. Приборы с пружинной 

передачей: микрокаторы, микаторы, 

миникаторы. Область применения 

приборов. 

Самостоятельная работа : Технические 

средства измерений (написание докладов) 

2 
 

 

 

 

 

 

 

 

6 

ОК1-ОК5,  
ПК1.1 

ПК1.2 

 
2 

  Раздел 2. 

Стандартизация 

 

 34   

Тема 2.1. 

Государственная 

система 

стандартизации. 

Взаимозаменяемость 

Государственная система 

стандартизации Российской Федерации.  

Взаимозаменяемость, ее виды и 

принципы. Ряд предпочтительных чисел.   

 

Самостоятельная работа:  

 Направления развития национальной 

системы стандартизации  (подготовка 

презентации). 

2 

 

 

 

 

 

2 

ОК1-ОК5,  

ПК1.1 

ПК1.2 

1 

 

 

 

 

2 

 

 

Тема 2.2. 

Основные понятия о 

допусках и посадках 

Размеры номинальные и 

действительные. Отклонения. Допуск и 

поле допуска. Виды посадок. Условные 

обозначения полей допусков. 

Квалитеты. 

Самостоятельная работа:  

область применения посадок - 

(подготовка к презентации) 

2 

 

 

 

 

2 

ОК1-ОК5,  

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПК2.2 

2 

 

 

 

2 

Тема 2.3. 

Допуски и посадки 

гладких цилиндрических 

соединений 

Общие сведения о системе допусков и 

посадок гладких цилиндрических 

соединений.  Посадки в системе 

отверстия и в системе вала, графическое 

изображение полей допусков. 

Рекомендации по выбору допусков и 

посадок.  Единая система допусков и 

посадок (ЕСДП). 

Практическое занятие 3 

Расчёт допусков и посадок гладких 

цилиндрических соединений 

Самостоятельная работа : 

Определение посадок, отклонений, 

предельных размеров, построение полей 

допусков для соединения типа  «вал-

втулка» (индивидуальная расчетная 

2 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

2 

 

 

 

 

ОК1-ОК5,  

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПК2.2 

2 

 

 

 

 

 

3 



работа).  

Тема 2.4. 

Допуски и посадки 

подшипников качения 

Подшипники качения. Основные 

посадочные размеры.  Классы точности 

подшипников качения. Расположение 

полей допусков наружного и 

внутреннего колец подшипников 

качения. Выбор посадок. Обозначение 

посадок на чертежах деталей. 

Практические занятия: 4 

Расчёт допусков и посадок 

подшипников качения. 

Самостоятельная работа: 

Определение  посадок, отклонений, 

предельных размеров, построение полей 

допусков для соединений типа «вал-

подшипник» (индивидуальная расчетная 

работа). 

 

2 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

2 

ОК1-ОК5,  

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПК2.2 

1 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

2 

Тема 2.5 

Нормы 

геометрической 

точности.  Допуски 

форм и 

расположения 

поверхностей 

Отклонения формы поверхности или 

профиля и причины их возникновения. 

Отклонения формы цилиндрических 

поверхностей, отклонение формы 

плоских поверхностей. Обозначение на 

чертежах допусков формы и 

расположение поверхностей деталей 

согласно ГОСТ 2. 308 – 79.   

Практическая работа:5 
 Допуски формы и расположения 

поверхностей деталей  по стандарту 

СТСЭВ 368 -76  и обозначение их на 

чертежах. 

2 

 

 

 

 

 

 

 

2 

ОК1-ОК5,  

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПК2.2 

 

2 

Тема 2.6 

Шероховатость 

поверхностей. 

Размерные цепи 

 

Параметры шероховатости, условные 

обозначения шероховатости 

поверхностей. Размерные цепи. Виды 

размерных цепей. Расчет размерных 

цепей. 

Практическая работа:  6 

Допуски шероховатости поверхности. 

Условные обозначения шероховатости 

на чертежах 

2 

 

 

 

 

2 

ОК1-ОК5,  

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПК2.2 

 

2 

Тема 2.7 

Методы и средства 

измерения углов.  

Допуски угловых 

размеров 

Методы измерения углов. Инструменты 

для проверки углов: угловые плитки, 

шаблоны, угольники. Угломеры 

универсальные. Измерение  с помощью 

синусной линейки. Независимые и 

зависимые угловые размеры. Допуск 

угла, допуск угла конуса. Степени 

точности угловых размеров в 

зависимости от назначения.      

 

2 

ОК1-ОК5,  

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПК2.2 

 

2 



Тема 2.8. 
Допуски резьбовых 

соединений 

Основные типы и параметры резьб. 
Общие принципы взаимозаменяемости 

цилиндрических резьб. Допуски 

метрических резьб.  Посадки с зазором, 

натягом и переходные.   Стандарт 

СТСЭВ 640-77 - «Резьба метрическая». 

Практические занятия:7 

Расчёт допусков и посадок резьбовых 

соединений. 

Самостоятельная работа:  

Примеры обозначения полей допусков 

(подготовка презентации). Решение 

задач 

2 
 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

2 

ОК1-ОК5,  
ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПК2.2 

2 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

Тема 2.9. 

Допуски на зубчатые 

колеса и соединения 

 

 

 

 

 

 

Допуски и посадки на зубчатые колеса и 

соединения, общие сведения. Основные 

показатели нормы кинематической 

точности, нормы плавности работы, 

нормы контакта зубьев в передаче. 

Выбор степени точности зубчатых 

колес. 

Практические занятия: 8 

Расчёт допусков и посадок зубчатых 

соединений. 

Самостоятельная работа:  

Область применения посадок зубчатых 

колес в автомобильном транспорте: 

(подготовка презентации). 

 

2 

 

 

 

 

 

2 

 

 

2 

 

 

ОК1-ОК5,  

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПК2.2 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

Тема 2.10 

Допуски и посадки 

шпоночных и 

шлицевых 

соединений 

Виды шпоночных соединений, их 

применение. Три вида шпоночных 

соединений с призматическими 

шпонками. Образование посадок 

шпоночных соединений за счет полей 

допусков шпонки, паза вала и паза 

втулки. Выбор шпонок и основные 

размеры соединения по СТСЭВ 189-75. 

Способы центрирования прямобочных  

шлицевых соединений и рекомендуемые 

посадки. 

Практические занятия: 9 

Расчёт допусков и посадок шпоночных и 

шлицевых соединений. 

Самостоятельная работа:  

Подготовка к тестированию. Решение 

практических задач 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

2 

ОК1-ОК5,  

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПК2.2 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

Раздел3 

Качество 

продукции 

 6   



Тема3.1 
Показатели качества 

продукции и методы 

их оценки. 

Качество продукции, показатели 
качества продукции, классификация и 

номенклатура показателей качества. 

Общий подход и методы работы по 

качеству. Методы оценки уровня 

качества однородной продукции. 

 

2 ОК1-ОК5,  
ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПК2.2 

2 

Тема 3.2 

Испытания и 

контроль 

продукции.  

Системы качества. 

Классификация видов контроля качества 

продукции. Входной, оперативный и 

приемочный контроль.  

Понятие поэтапного контроля качества. 

Системный подход к управлению 

качеством продукции на отечественных 

предприятиях. Комплексная система 

управления качеством продукции 

(КСУКП). 

Практическая работа10 

Обеспечение качества работ при 

проведении технического обслуживания 

и ремонта автомобильного транспорта. 

Самостоятельная работа :  

Метрологическое обеспечение качества 

продукции (написание докладов; 

презентации) 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

2 

ОК1-ОК5,  

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПК2.2 

2 

Раздел 4 

Сертификация 

 8   

Тема 4.1. 

Основные определения в 

области сертификации. 

Системы сертификации 

 

 

 

1. Сертификация. Содержательная база 

сертификации. Область применения и 

объекты сертификации. Система 

сертификации. Органы и организации, 

участвующие в сертификации. 

           Самостоятельная работа:  

Сертификация продукции и услуг ( 

написание докладов; презентации) 

 

2 

 

 

 

 

 

2 

 

 

ОК1-ОК5,  

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПК2.2 

2 

 

 

 

 

 

2 

Тема 4.2. 

Методическая база 

сертификации 

 

1.Российские схемы сертификации 

продукции. Применение схем 

сертификации продукции. Структура 

процессов сертификации. 

 Практическая работа 11 

Структура и содержание 

основополагающих стандартов 

Самостоятельная работа: 
Профессиональные элементы 

международной и региональной 

стандартизации (написание докладов) 

 

2 

 

 

 

 

2 

 

2 

ОК1-ОК5,  

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПК2.2 

2 

 

 

 

2 

Тема 4.3. Проблемы адаптации предприятий к 2 ОК1-ОК5,  2 



 

 

3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.2 . Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы дисциплины требует наличие  лаборатории «Метрология, 

стандартизация, сертификация». 

Оборудование лаборатории: 

 -учебные плакаты по темам дисциплины: «допуски и отклонения расположения 

поверхностей», « система отверстия и система вала», «посадки с зазором, натягом и 

переходные», «основные определения», «характер соединения деталей», «размерные цепи» 

-измерительный инструмент : штангенциркули ШЦ-ГОСТ 166-89  

микрометрические инструменты : микрометры, резьбовые микрометры 

 ППКД (плоскопараллельные концевые меры длины) 

 рычажно-механические приборы (индикаторы часового типа);  

Технические средства обучения: 

- компьютер, 

- мультимедиапроектор 

 

2.3 . Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1. Козловский Н.С., Виноградов А.Н. – «Основы стандартизации, д.п. и технические 

измерения». Учебник для учащихся техникумов – 2-е издание, переработанное и доп.-М; 

Машиностроение, 1982-284с. 

2. Козловский Н.С., Ключников В.М. – Сборник примеров и задач по курсу «Основы 

стандартизации, д.п. и технические измерения». Учебное пособие для учащихся 

техникумов – М, Машиностроение, 1983-304с. 

3. Мягков В.Д. и др. – Справочник «Допуски и посадки» - 2 тома, 5-е издание, 

переработанное и доп.-Л; Машиностроение, Ленинград. Отделение, 1978-544с. 

Сертификация 
системы качества и 

производства 

 

условиям новых экономических 
отношений. экономические аспекты 

сертификации. Европейские методы 

оценки соответствия. 

ПК1.1 
ПК1.2 

ПК1.3 

ПК2.2 

     



4. Е.Б. Герасимова, Б.И. Герасимова - Метрология, стандартизация и сертификация; 

учебное пособие -М, ФОРУМ, ИНФРА-М 2008-224с. (профессиональное образование).  

5. В.М. Клевлеев - Метрология, стандартизация и сертификация. Учебник  - М. ФОРУМ, 

ИНФРА – М, 2004-256с.(серия «Профессиональное образование»). 

 Дополнительные источники: 

6.Закон РФ «Об обеспечении единства измерений 

    4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

         Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем 

в процессе     проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования,  а 

также выполнение  обучающимися индивидуальных заданий. 

 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные 

знания) 

 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

уметь  

оформлять технологическую и 

техническую документацию в 

соответствии с действующей 

нормативной базой на основе 

использования основных положений 

метрологии, стандартизации и 

сертификации в производственной 

деятельности; 

Практические работы выполнены в 

соответствии с требованиями ГОСТ и ЕСКД 

применять документацию систем 

качества 

Практические работы выполнены в 

соответствии с требованиями ГОСТ и ЕСКД 

применять требования нормативных 

документов к основным видам 

продукции и процессов 

Практические работы выполнены в 

соответствии с требованиями ГОСТ и ЕСКД 

знать  

документацию систем качества Практические работы выполнены в 

соответствии с требованиями ГОСТ и ЕСКД  

единство терминологии, единиц 

измерения с действующими 

стандартами и международной 

системой единиц (СИ) в учебных 

дисциплинах 

Практические работы выполнены в 

соответствии с требованиями ГОСТ и ЕСКД 

основные положения систем 

(комплексов) общетехнических и 

организационно-методических 

стандартов 

Практические работы выполнены в 

соответствии с требованиями ГОСТ и ЕСКД 

основные понятия и определения 

метрологии, стандартизации и 

сертификации 

Практические работы выполнены в 

соответствии с требованиями ГОСТ и ЕСКД 

основы повышения качества продукции Практические работы выполнены в 

соответствии с требованиями ГОСТ и ЕСКД 



 

 

Критерий оценки устного ответа 

 

Отметка «5»: ответ полный и правильный на основании изученных теорий; материал 

изложен в определенной логической последовательности, литературным языком: ответ 

самостоятельный.  

Отметка «4»: ответ полный и правильный на основании изученных теорий; материал 

изложен в определенной логической последовательности, при этом допущены две-три 

несущественные ошибки, исправленные по требованию учителя.  

Отметка «3»: ответ полный, но при этом допущена существенная ошибка, или 

неполный, несвязный.  

Отметка «2»: при ответе обнаружено непонимание учащимся основного содержания 

учебного материала или допущены существенные ошибки, которые учащийся не смог 

исправить при наводящих вопросах учителя.  

Отметка «1»: отсутствие ответа. 

 

Критерии оценивания практической работы 

 

Отметка «5» ставится, если: работа выполнена полностью; в логических  рассуждениях 

и обосновании решения нет пробелов и ошибок; в решении нет ошибок (возможна одна неточ-

ность, описка, не являющаяся следствием незнания или непонимания учебного материала). 

Отметка «4» ставится, если: работа выполнена полностью, но обоснования шагов 

решения недостаточны (если умение обосновывать рассуждения не являлось специальным 

объектом проверки); допущена одна ошибка или два-три недочета в выкладках, рисунках, 

чертежах или графиках (если эти виды работы не являлись специальным объектом проверки). 

Отметка «3» ставится, если: допущены более одной ошибки или более двух-трех 

недочетов в выкладках, чертежах или графиках, но обучающийся владеет обязательными 

умениями по проверяемой теме.  

Отметка «2» ставится, если: допущены существенные ошибки, показавшие, что 

обучающийся не владеет обязательными умениями по данной теме в полной мере.  

Отметка «1» ставится, если: работа показала полное отсутствие у обучающегося 

обязательных знаний и умений по проверяемой теме или значительная часть работы выполнена 

не самостоятельно. 

 

 



 

Критерии оценивания дидактического теста 

 

Количество набранных баллов Отметка по пятибалльной шкале 

0 – 36  2 

37 – 66 3 

67 – 77 4 

77 – 100 5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



МАТРИЦА КОМПЕТЕНЦИЙ 

по дисциплине « Метрология, стандартизация и сертификация» 

Профессиональные  

Компетенции 

 

ПК 

1.1 

ПК 

1.2 

ПК.

1.3 

ПК 

1.4 

ПК 

1.5 

ПК 

2.1 

ПК 

2.2 

ПК 

2.3 

ПК 

2.4  

ПК 

3.1 

ПК 

3.2 

ПК 

3.3 

ПК 

3.4 

Наименование 

Разделов/тем 

 

      Тема1.1. 

Основы теории 

измерений 

 

 

 

  +     

+ 

  

+ 

   

Тема 1.2. 

Концевые меры 

длины. Гладкие 

калибры 

 

+ +  

+ 

 

 

   

 

+ 

 

 

+ 

  

+ 

   

Тема 1.3.  

Штангенинструменты и 

микрометры 

+ + + +    

+ 

 

+ 

  

+ 

   

Тема 1.4 

Рычажные приборы 

 

+ 

 

+ 

 

 

 

+ 

 

 

+ 

 

 

   

+ 

      

Тема 2.1. 

Государственная 

система 

стандартизации. 

Взаимозаменяемость 

 

 

 

+ 

 

 

 

+ 

 

 

 

 

+ 

 

 

 

 

+ 

   

 

 

+ 

 

 

 

+ 

  

 

 

+ 

  

 

 

+ 

 

 

 

+ 

Тема 2.2. 

Основные понятия о 

допусках и посадках 

  

 

 

 

 

 

 

 

  

+ 

 

+ 

   

+ 

  

+ 

 

 

+ 

 

 

+ 

Тема 2.3. 

Допуски и посадки 

гладких цилиндрических 

соединений 

  

 

 

 

 

 

 

 +     

+ 

 

+ 

   

Тема 2.4. 

Допуски и посадки 

подшипников качения 

 

 

+ 

 

 

 

 

 

 

 

+ 

 

 +  

+ 

 

 

 

 

 

+ 

 

 

 

+ 

 

 

 

+ 

  

 

+ 

  

 

 

+ 

Тема 2.5 

Нормы 

геометрической 

точности.  Допуски 

форм и 

расположения 

поверхностей 

+  

 

 

+ 

 

 

   

 

 

+ 

 

 

 

 +   +  + 

Тема 2.6      +        



 

 

 

 

Шероховатость 
поверхностей. 

Размерные цепи 

. 

 

+ 

 

+ 

 

 

 

+ 

 

 

 

+ 

 

+ 

 

+ 

 

+ 

 

+ 

Тема 2.7 

Методы и средства 

измерения углов.  

Допуски угловых 

размеров 

 

 

 

+ 

  

 

+ 

 

  

 

+ 

+   

 

 

+ 

 

 

 

+ 

  

 

 

+ 

  

Тема 2.8. 

Допуски резьбовых 

соединений 

 

 

 

+ 

 

 

 

 

 

 

 

+ 

    

 

 

+ 

  

 

 

+ 

    

 

 

+ 

Тема 2.9. 

Допуски на зубчатые 

колеса и соединения 

 

  

 

 

 

 

 

 

+  +     +  + 

Тема 2.10 

Допуски и посадки 

шпоночных и 

шлицевых 

соединений 

  

 

 

 

 

 

 

+ 

  +       

+ 

 

+ 

Тема3.1 

Показатели качества 

продукции и методы 

их оценки. 

 

 

+ 

 

 

 

 

 

 

+   +   +    

Тема 3.2 

Испытания и 

контроль 

продукции.  

Системы качества. 

  +   +    

+ 

    

+ 

Тема 4.1. 

Основные определения в 

области сертификации. 

Системы сертификации 

 

 +  +  +  +  + +  + 

Тема 4.2. 

Методическая база 

сертификации 

 

+   +    +  +  +  

Тема 4.3. 

Сертификация 

системы качества и 

производства 

 

+     +       + 



 


